
Descripción General
Pallet diseñado para la retención de líquidos de tambores,
bidones y baldes, con capacidad máxima de 120 litros.

 Incluye 1 cubierta superior removible y tapón de descarga
de ½” en la parte inferior, que permite un vaciado y
limpieza eficiente.

Especificaciones Técnicas
Material: Plástico HDPE con aditivo anti-UV.
Superficie: Ventilada.
Refuerzo: Sin barras metálicas.
Temperatura de trabajo: -18 °C a 40 °C.
Carga dinámica: 250 kg.
Carga estática: 600 kg.
Peso del pallet: 22 kg.
Capacidad de contención: 120 L.
Accesibilidad: Entradas para transpaletas, grúa horquilla
o apilador eléctrico.

Usos Recomendados
Retención de químicos, solventes y aceites.
Aplicación en empresas de alimentos, minería, cámaras
refrigeradas, exportación, centros de distribución y
transporte en general.
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